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Vi befinner oss i tiden omkring ar 1920. Det stora
kriget dr slut. Buropas niringsliv ligger sonder-
slaget. Lindernas ekonomi har rikat i hopplis
oordning. Samfundens sociala struktur ar i
gungning. Det europeiska jordbruket borjar kin-
na av en mdrdande konkurrens pd spannméls-
omradet frén linder med mera gynnsamma od-
lingsforhillanden, USA, Kanada, Sydamerika.
Australien. Priserna pé jordbrukets produkter
sjunker valdsamt. Arbetskraften déiremot blir in-
te billigare. Fornddenheter av olika slag inte hel-
ler sarskill mycket. Jordbruket hamnar i ett eko-
nomiskt kataél‘roﬂéige som bara torviirras ar efter
ar,

En av orsakerna till spannmalsodlingens lige
ar att de nyssnamnda konkurrentlinderna har
kunnat ta en yiterligt effektiv skérdemetod,
skordetriskning, 1 sin tjinst och dérigenom lyc-
kats radikalt sinka arbetskostnaderna.

Sadant var Jiget. I denna situation insig
ménga att det méste yara ett livsvillkor {6r euro-
peiskt jordbruk att séka finna effektivare meto-
der for spannmélsskérden och hanteringen av
grodan dn den allmint brukade och omstindliga:
skord med bindare eller avldggare, hopdragning
och uppséttning i skvlar eller pi krakar. nigon
tids falttorkning, lastning, inkdrning i loge eller
stack samt till sist uttagning igen och troskning.
Diskussionerna kring dessa fragor blev allt in-
tensivare efterhand som 1920-talet fortskred och
det ekonomiska liget blev allt sidmre.

Det man i forsta hand sag som en tinkbar vig
var att pd olika punkter forenkla det traditionella
arbetssittet. Roster hojdes emellertid ocksd pa
flera hall i Europa fér att man dtminstone borde
undersoka om inte skordetréskning trots allt
skulle kunna vara en mojlighet, i varje fall i de
mera gynnade omrédena.

Yitterligt intressant dr att greve Gustal Trol-

le-Bonde pa Trolleholm i Skine redan 1917-18
péa forsok och efter egna idéer konstruerade och
bygede en liten hastdragen skordetroska. Vi Far
komma ihég att man vid den tidpunkten under
krigel inte hade tillgang till trakiorer eller separa-
ta motorer. Det var ocksh otillciickligheten i
drivkraft som gjorde att forsdket inte blev fram-
ghngsrikt. Det oaktat blir man imponerad av
tormégan att blicka framat i tiden och av Kun-
nandet.

En av dem som klarast sig vad skordetrisk-
ningen skulle innebiira fér europeiskt jordbruk
var professor K. Vormfelde i Bonn, Tyskland.
Han [orstod att det skulle bli en ddestraga om vi
kunde eller inte kunde anvinda skordetroskor.
Déarfor sig han till att ett antal unga lantbruks-
tekniker kom ut till Amerika for att studera me-
taden.

Ocksa fran svensk sida var man angeligen att
undersdka mojligheterna. Agronomen, sederme-
ra professorn Nils Berglund vid Ultuna (6ljde
1923 under flera ménader skordetrdskning frin
soder till norr i USA.,

Ar 1927 kom den firsta skordetroskan till
Tyskland. Aret dirpi kom den forsta till Eng-
land och troligen ungefidr samtidigt till Frankri-
ke.

En av de svenska jordbrukare som vid denna
tid pé allvar sokte efter mgjligheter att radikalt
gbra négot it skordeproblemen var agronomen
Albert Berg von Linde pd Axelvold i Skine. Han
hade klart sett att det miste vara friga om att
kapa den markerade arbetstopp som spannméls-
skorden utgjorde och som stiillde sé stora krav
ph en tillgdng pd arbets- och dragkraft som sedan
yar svar att ritt utnyttja under resten av dret. Att
det sedan om man valde skOrdetriskning skulle
bli ett avseviirt djupare ingrepp i hela driften med
alla dess olika led én blott och bart en rationali-

Skogy- 0. Lantbr.-akad, Tidske. 118 (1979)



90 Harald A:son Moberg

Fig. |. Skordetriska pa Axelvold 1928,

sering av sjilva spannmélsskdrden isig Berg
von Linde redan dd han 1926 borjade planligga
en Overging, Han hade erfarenhet av triskning
av viltt och besviirligt material och, vad viktigare
var, av artificiell torkning av spannméal med allt-
[6r hog vattenhalt. Efter ingdende kontakter med
bl. a. en rad utlandska tillverkare av skordetrés-
kor och noggranna éverviganden betritfande al-
la beddmningsbara faktorer bestimde han sig re-
dan dr 1927 for att helt g in for skordetréskning
irots att Axelvold egentligen inte var en gard
med speciellt gynnsamma férutsitiningar. En
amerikansk skérdetrdska av fabrikat Internatio-
nal Harvester bestélldes for leverans 1928, Hir-
vid gjorde man en sakerligen klok sak. Troskan
var avsedd atl i USA ga med en skérvidd ph
3.5-4.5 m. Den utrustades nu 1 stillet med en
reducerad skarvidd om 2,7 m {6r att didrmed i de
kraftigare skinska grodorna f bittre balans mel-
lan skiirvidd och sjilva troskningsdelens kapaci-
tet. Maskinen var traktordragen och hade egen
hjdlpmotor [6r sin funktion.

Intressant var att Berg von Linde ocksé gick in
[or tank for den tréoskade spannmélen i stéllet for
sickning. Loshantering av spanamél var man
sannerligen inte van vid pa den tiden. For att
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klara saken anpassade man glrdens vagnar, ma-
gasin ete. for detta system.

Den | september 1928 arbetade den nya ma-
skinen [6r forsta gngen pa Axelvolds falt. Helt
naturligt dék det upp en rad problem och motig-
heter, delvis sddana som inte hade kunnat férut-
ses. Inte heller saknades det kritiska, t.o.m.
mycket kritiska roster. Men med obruten tro pa
meloden och med seg energi arbetade Berg von
Linde pd att 16sa alla detaljproblem. Han fick
ockséd det hela att fungera ekonomiskt tillfreds-
stillande.

Ar 1931 anskaffade godsiigaren, akademiens
hedersledamot August Treschow pa Malhammar
i Milardalen en skordetroska av det amerikan-
ska [abrikatet Caterpillar, Den hade en skdrvidd
om 3,6 m, drogs till en borjan av en stark band-
traktor och hade liksom maskinen pd Axelvold
egen hjdlpmotor. Treschow blev sélunda den
forste att infora skordetroskning | Mellansverige
dér helt naturligt problemen kunde vintas bli
storre dn 1 Skane. Till skillnad frén planliggning-
en pa Axelvold beholl Treschow utrustning for
partiell bindarskérd och stationédr troskning, en
sak som det finns anledning att aterkomma till.

Ar 1932 provade godsigare Theodor Dieden



Fig. 2. Skardetroska pd Malhammar 1931,

pi Karlslund vid Orebro en skirdetroska av
samma typ som den pa Axelvold, Han blev emel-
lertid inte dvertygad om metodens lamplighet
och behdll inte maskinen. Pafbljande ar kdptes
denna trioska av Berg von Linde och placerades
pi hans andra ghrd. Tarstad, inte langt frin Ax-
elvold.

Samma ar anskalTades en skérdetrdska av fa-
brikat International Harvester till Skottorps
siteri | Halland.

At det nu dr 1933 fanns fyra skdrdetroskor i
arbele 1 vart land blev pi intet sitt startsignal till
en omedelbar och mera omfattande dvergéng till
skordetrdskning, Lat mig emellertid hir fa erinra
om atl de bada féregingsméinnen Berg von Linde
och Treschow pé ett féredémligt siitt 1 tal och
skrift redogjorde for sina erfarenheter, de nega-
tiva likavil som de positiva, och diirmed borjade
grundligga ett mera allmint kunnande som sena-
re mdjliggjorde en lyckosam, omfattande Gver-
ging till skérdetréskning.

Intressant ér att skordetroskan pd Axelyvold
arbetade déar i 30 &r och numera stir pé lant-
bruksmuseet i Alnarp. Méalhammars troska var i
ging dar i 23 ér, skiinktes sedan till lantbruks-
akademiens museum och Overfordes senare till
Nordiska museets samlingar vid Julita. dar den
dock for narvarande icke &r uppmonterad.
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Varfor tog det dé tid for skordetroskningen att
sli igenom? Ja, det hade flera orsaker. Just un-
der aren i mitten p4 1930-talet slappte den fruk-
tansviirda lagkonjunkturen sitt grepp och jord-
bruket borjade A en smula ekonomiskt andrum.
Det dr vidare helt naturligt att man tvekade infor
en sa radikalt ny metod. Det var ju ingalunda
bara friga om att skaffa en skordetriska, och
shdana fanns foér dvrigl endast i typer som blotl
kunde komma ifrdga pi stora egendomar. Man
méste vidare ordna erforderlig dragkraft, tork-
ningsmojligheter och nya [orvaringsutrymmen
for den troskade spannmélen. Man méste se Gver
viixtodlingsplaneringen och arbetskraftforhal-
landena ete. Och hela tiden var det dnnu si linge
osiikert om skordetroskning verkligen var all-
méint mdjlig under vira forhillanden.

Det lag mycket niirmare till hands att se om
det inte vore mdjligt atl effektivt rationalisera
den traditionella hanteringen. I sadan strivan
inriktade man sig bl. a. p& att med stod av arbets-
studier forsdka gora skylning och krakning min-
dre arbetskriivande. Man gick vidare mer och
mer in foér att triska grodan direkt 1 samband
med inkdrningen i stillet for att forst lgga in den
i en loge och senare ta fram den igen for trosk-
ning. Sjilva troskningen sdkie man forenkla ge-
nom en rad arbetsbesparande anordningar.
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Fig. 3. Skirdetrska ph Skottorp 1933,

Minga som var med pa 30-talet erinrar sig sikert
vilket intresse de s, k. snedplanen i trisklogarna
tilldrog sig och att de verkligen underlittade ar-
betet betydligt om de utfarts p4 ritt sitt, Trosk-
verken utrustades ocksd allt oftare med s.k.
sjalvmatare som fiven de kunde ge nfgon arbets-
lattnad.

Nista steg var att flytta ut tréskverket p faltet
for att man ph s sitt skulle fa kortare transport-
avstind. Siden kunde di koras pa laga. lattlas-
tade vagnar direkt frin skylar och krakar till
triskverket. Halmen behovde inte nodvindigt-
vis koras hem med detsamma, Det forekom
.o.m. att man brinde den efterhand medan
triskningen pagick.

Ja, man gick ibland ett steg lingre och [drsokte
hoppa dver uppsitining i skylar och pa krakar.
Siaden troskades di praktiskt taget direkt utan
filttorkning. Man talade ibland om skérdetrisk-
ning utan skordetréska. Omkring ar 1930 birjade
den tyska firman Heinrich Lanz marknadsféra
en avancerad troskverkstyp byged i stdl och av-
sedd for direkttroskning pé faltet. Férebild var
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delvis amerikanska stiltroskverk. Den hade all
tinkbar hjilputrustning i form av matningseleva-
tor, kirvuppskirare osv., detta for att kunna
skotas av en enda man. Troskverk av detia slag
hann emellertid aldrig fi nfigon spridning i vart
land.

Godsiigare Treschow undersikte parallellt di-
rekitroskning i olika utvecklingsgrader och
skordetroskning. Han anviinde f6r den [Grra me-
toden ett staltréskverk av det amerikanska fa-
brikatet Case. Hans pd en och samma egendom

Jjamforande. méngiriga studie av de bada meto-

derna bidrog till att bygga upp Kunskaper om
deras inbordes viirde.

Ocksa pA skordetrosksidan pagick en utveck-
ling, De amerikanska tréskor som hade anskaf-
fats 1928-33 var stora. klumpiga och kriivde en
dragkraft som vid den tiden vtterst fa svenska
jordbruk kunde klara. Vid distriktslantbruksma-
tet i Malmé 1937 visades tre skdrdetroskor av
olika amerikanska fabrikat. En av dessa, Allis
Chalmers All Crop, vickte betydande uppmiirk-
samhet. Den var liten och latt och kunde drivas



endera frin en bogserande traktor om denna var
ndgorlunda stark eller kunde den utrustas med
hjilpmotor. Dirmed hade visats att skordetros-
kor inte nddvindigtvis maste vara vildiga ma-
skiner.

I Okad takt kom det nu lram nya typer av
maskiner i rimlig storlek och med for vira grodor
allt bittre konstruktiv utformning. Allt fler ex-
emplar sildes. Ar 1937 var antalet troskor i vart
land 23, ar 1939 var det 120,

Som viktiga komplement utvecklades pa tros-
korna monterade halmhackar och halmbuntare
samt s& sméaningom allt fler typer av separal
kérda upptagande halmpressar.

Ett viktigt kapitel ulgjorde spannmilstork-
ningen. Skdrdetréskning skulle i vért land vara
en omdjlighet utan resurser [Gr artificiell tork-
ning. Redan lingt innan skordetroskning blev
aktuell hade man konstruerat en del olika appa-
rater for torkning av sad. Flera extra véta ar
under 1920-talet hade tillika med det vixande
tvangel atl gdra ndgol at spannmalshanteringen
medfort ett 6kat intresse for torkning. Davaran-
de byradirektoren Harald Edholm vid Vatten-
lallsverkel lade omkring 1930 ner ett omfattande
arbete pa att utveckla en silokonstruktion som
mdajliggjorde firvaring och samtidig torkning av
siid med kalluft eller eventuellt niagot férviirmd
luft. Han tog darvid i viss man upp idén fréin de
gamla s. k. kornskruvarna, en mer dn 100-irig
magasinskonstruktion. Det karakteristiska var
att spannmélen under langsam rdrelse nedét in-
termittent wtsattes for luftblisning men sé att
siga fick vila diremellan. Konstruktionen togs
senare om hand av Svenska Fliktfabriken och
utvecklades dir efterhand till en framforallt i de
strre spannmélsanliggningarna numera mycket
anviand typ av varmluftstork [6r kontinuerlig
drift. Under érens lopp har det sedan kommit
fram ménga olika typer av varmluftstorkar i
marknaden,

Torkning av stillaliggande spannmél hade ti-
digt anviints, mest for mindre partier och (. ex.
spannmal kvarliggande i sickar, Akademileda-
moten herr Tore Lundstrom phvisade i slutet av
1940)-talet att det gick bra att arbeta med stillalig-
gande sid dven i tamligen stora, lampligt utfor-
made forhéllandevis enkla torksilor. En forut-
siattning @r att man efter torkningen hanterar si-
den p& rdu sétt. Denna s, k. satstorkning har
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kommit att spela en betydande roll, framfor allt
vid mindre och medelstora glrdar, inte minst
diirigenom att den underlittat natitkérning utan
tillsyn.

Det dir angeldget att ocksi uppméarksamma
Jordbrukstekniska institutets omfattande och
skickliga utvecklingsarbete betrifffande kallufts-
torkning i system med laga anldggningskostna-
der, betydelsefullt for ett mycket stort antal
Jordbruk.

Jiamsides med den ndmnda tekniska utveck-
lingen pé olika omraden arbetade vaxtioradlama
mélmedvetel och intensivt {6r all anpassa sort-
materialet till de krav som en vidgad anvindning
av skordetroskor skulle komma att stilla, Det
willde shdana egenskaper som strastyvhet, min-
skad strilingd. dkad drésfasthet, minskad beni-
genhet [Gr méltning osv., allt arbeten av utomor-
dentlig betydelse for att mojliggdra skordetrosk-
ning.

En okande odling av oljevixter visade sig
medfora en ekonomiskt férméanlig breddning av
troskornas arliga drifttid.

Pi detta sitt arbetade man alltsé ofértrutet
vidare for att utveckla inte bara sjiilva skorde-
troskningsmetoden utan ockséd andra, sekundéart
nodvindiga led.

Vad som skedde under hela 1930-talet var i
sjilva verket en kamp mellan & ena sidan den
egamla hivdvunna hanteringsmetoden utvecklad
till mera eller mindre langt driven direkttrosk-
ning och 4 andra sidan skordetroskningen.

Den forsta svenskbygeda skordetroskan kom i
marknaden 1941 genom AB Bolinder-Munktell.,
Vid det allménna lantbruksmdatet i Norrkoping
1942 visade AB Thermaenius & Son, som allt-
Jamt trodde mest pd direkttréskningen, el helt
nykonstruerat. lau flyttbart staltroskverk fOr
avancerad direkttroskning, starkt paminnande
om det nyssniimnda tyska troskverket. Men det
var f6r sent. Striden var de facto redan avgjord.
Det stod nu klart att skordetroskningen skulle
komma, fven om Overgangen givelvis méste
komma att ta tid. Sjialvbindaren och det stationi-
ra troskverket hade forlorat kampen.

Ytterligare svenskbygeda skordetroskor fick
vi 1946 och 1947 genom just AB Thermaenius
respektive AB Wesleréismaskiner, [ detta sam-
manhang #r det motiverat att ge den svenska
verkstadsindustrin en eloge for dess tornimliga
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insats genom utveckling av skordetréskor som
verkligen passade hiir och som i flera fall repre-
senterar siillsynt eleganta tekniska l&sningar.

Nu borjade utvecklingen gi fortare. Antalet
skordetroskor 1 drift i landet var

1944 ca 400
1951 £ 000
1957 200 000
1962 30 000
1974 40 000
i dag 50 000

Under det mest intensiva skedet ay overgéing-
en koptes dver 3000 nya skdrdetroskor per ir.

Till en bérjan var alla skérdetréskorna av bog-
serad typ och utrustade for sickning av spann-
mélen. Efterhand skedde en éndring och i bérjan
av 1960-talet anskaffades fler sjidlvgiende tros-
kor dn bogserade. Ungefiar samtidigt inleddes
ocksd en mera allmian dverging till tankutrust-
ning och léshantering av spannmélen, Vid nyan-
skaffning i dag férekommer inte nigonting annat
in sjdlvgaende troskor med tank.

Under genombrottsdren kom det fram smé Lit-
ta skordetroskor med en skirvidd obetydligt
over | m. Numera ligger den minsta anvinda
skitrvidden snarare omkring 2 m. Dirutdver
finns sedan allt storre storlekar. [ dag dr en skir-
vidd om 6 m ingenting mirkviirdigt pa stora gir-
dar. En sidan maskin ger &t sin férare en enorm
produktivitet. Vil att mirka; endast s linge det
finns olja i bransletanken. For samma prestation
hade man pd 1920-talet behdvt dtminstone 6 & 7
hiistdragna bindare med ett 20-tal hastar, 6 4 7
kuskar och dértill 10 a 20 personer fér uppsatt-
ning. Och s& hade éindi hela tréskningen varit
kvar att gora,

Hela den svenska spannméls- och oljevixt-
grodan liksom atskilliga mera speciella gridor
biirgas i dag med skordetrdska. Bakom detta lig-
ger enbart for anskatfning av sjilva troskorna en
investering som riknat i 1977 érs penningviirde
torde ligga omkring 7 miljarder kronor. Dirtill
kommer sedan flera miljarder for all torkningsut-
rustning, transportanordningar, silor osv. Till-
sammans med traktorn dr skordetroskan den
maskin som mer in négonting annat har astad-
kommit att svenskt jordbruk med sa liten arbets-
styrka kan producera sa mycket livamedel.

Nir man pd detta sitt blickat tillbaka pa en
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enastéende och nistan overallt ingripande ut-
veckling vinder tanken litt, Man borjar fundera
dver vad framtiden kan fGra med sig pd skorde-
teknikens omrade.

Overgangen till skordetroskning representerar
en fornamlig insats som har varit avgdrande for
svenskt jordbruks ekonomi, men inte ens idag ir
metoden helt idealisk. 1 morgon méste den dé
vara det i an mindre grad om den inte utvecklas.

Vi bor hir erinra oss att mojligheterna for vid-
gad eller p4 annat sitt dndrad maskindrift inga-
lunda ir en friga enbart om teknisk utveckling
utan i hogsta grad ocksi om relationen mellan
kostnad for maskiner och kostnad for arbete.
Varje forskjutning i den relationen dndrar [Grut-
sittningarna for mekanisering. De senaste fre—
fyra decennierna har givit oss handgripliga ex-
empel pa detta. At diarjamte priset pa de pro-
dukter man Astadkommer dr avgorande [6r vil-
ken insats man dr beredd att gbra fir ju sjalvklart.

Frigestillningen blir nu i forsta hand: Kan
skdrdetroskan tekniskt utvecklas till néigot bittre
in vad den nu @r? 1 andra hand: Ar det kanske s4
att vi i stillet for skordetroskningen kommer att
T helt nva och bittre skordemetoder?

Vad giller sjilva skérdetréskan maste vi forst
friga oss vad det kan vara tor fel pa den. Om vi
har i detta sammanhang bortser frin den [6r
skordetroskan liksom for s minga andra maski-
ner gillande nodvindigheten att forbittra den
som arbetsplats si dr det frimst tre saker:

Aven om skirdetréskan har betydligt lagre
kvantitativt spill av kiirmor én vad aldre birg-
ningsmetoder gav sa forloras dock en del som
borde raddas.

Skordetroskan ger obestridligen en dkning av
ograsforekomsten,

Med skordetroskning dr halmbidrgningen ett
problem som i#nnu inte fatt nagon odelat bra
lésning.

Det spill av kiirnor som forekommer vid skor-
detroskning uppstér genom drosning fore skord
pi grund av att denna ligges senare, spill vid
skiirapparaten eller omedelbart framfGr denna,
genom bristfillig urtréskning vid cylindern om
maskinen ej hanteras ritt, genom att lésa kiirnor
inle alltid skakas ur halmen och genom &verblis-
ning av kiirnor tillsammans med agnar etc. Spil-
let gor sig sarskilt gillande under svirare vider-
forhallanden och vid mindre omsorgsfullt hand-



havande av maskinen. Man arbetar pé sina hall
intensivt med forsoksvis dndrad utformning av
skiirbordet och med helt nya konstruktioner av-
sedda att ersiitta de traditionella halmskakarna,
Det ar annu [6r tidigt att sidga om dessa i och
[6r sig hogst intressanta [Grsdk kommer att leda
till verkliga forbéttringar, Yiterligare utveckling
av s. k. spillindikatorer och andra hjilpmedel for
kontroll av maskinens instiillning och funktion ér
i full géng.

Skordetréskans negativa inverkan ifriga om
ogriis uppkommer genom den senare skirden
och dirigenom att ogrisfré som [6ljer halmen
eller framtor allt agnar och boss hamnar pd mar-
ken bakom tréskan. Den del av problemet som
beror pa att ogrisfré pAd grund av den senare
skorden hinner mogna och drisa av kan ingen
konstruktiv findring av maskinen undanrija. Om
vi vill skérda sent kommer det problemet att
existera vilken maskintyp vi an viljer. Mingden
groningsdugligt ogrisfré som féljer med halmen
ir i regel nog sii obetydlig att det knappast dr
ndgon mening i att gbra néigot it det. Helt annor-
lunda ér det med agnar och boss dér det kan bli
ganska mycket ogrisfro som alltsa blases ut pa
filtet igen. T och for sig dr det tekniskt ganska
enkelt att samla upp detta material. Vi har tidiga-
re haft skordetréoskor som var konstruerade hir-
for och som kombinerades med s. k. bossvagnar,
De beddmdes emellertid ute i praktiken inte vara
l6nande ekonomiskt, detta friimst pa grund av
det dkade arbetet med borttransport av det
skrymmande materialel. De férsvann efter nagra
ar. Skulle man framdver f4 annan syn pi saken
dr det bara att ta upp den gamla konstruktionen
igen, kanske med ndgon modernisering. Det &r
en fraga som Jordbrukstekniska institutet [or
nirvarande ser nigot pA. Vad som kommer atl
hiinda blir mycket beroende pa vilka framsteg
som kan bli méjliga ifraga om ograshekimpning,

Halmbiirgningen ér en stiindigt levande fraga
vid skordetroskning. Halmen #r skrymmande
och dirfér dyrbar att transportera. Atminstone
hittills har den haft lagt virde. En av skorde-
troskningens stora fordelar dr att den redan pa
filtet skiljer kiirna och halm frin varandra s att
man under de bradaste skirdedagarna kan kon-
centrera sina resurser pa att ta hand om den
virdetulla kiirnan och kan skjuta négot pa arbe-
tet med halmen.
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En komplikation foreligger dérigenom att hal-
men pa grund av sin vattenhalt | regel inte ir
lagringsduglig fGrriin efter nigon torkning. Den
kan dérfér inte pressas hart eller ldggas i stack
omedelbart. Vid lufttorkningen pa filtet finns ju
alltid risk for regn och dirmed for kvalitetsfor-
samring hos halmen.

Det ér egentligen alls inte 6nskviirt med meto-
der som forutsitter att halmen kors hem direkt
vid troskningen. Vad man alltsd méjligen skulle
Kunna dromma om vore en tillsats till tréskan
som buntar halmen, nigot som vi haft férr, men
som dirjimte maskinellt samlar och stiller upp
buntarna i smh stackar som ger visst skydd mot
regn men som samtidigt tillater lufttorkning.

Skulle halmen i framtiden 4 ett hogre viirde éin
nu ir mera utvecklade halmbiirgningsmetoder
vid skdrdetriskning siikert majliga. Kanske kan
skulltorkning bli tiinkbar.

Sammanfattningsvis méste man beddma det
som hogst sunnolikt att skérdetroskan och dess
kompletieringsmaskiner utvecklas yuerligare.
men kanske knappast sd langt att man forblir
ndjd med skdrdetréskningen som enda birg-
ningsmetod.

D kommer alltsd friga nr 2: Kan det tiinkas
att vi far helt nya metoder? Ja. alldeles sikert.

For ett 20-tal 4r sedan var man pi flera hall,
framforallt i Centraleuropa, intresserad av vad
man kallade hackelsetréskning. Metoden gick ut
pé att man skérdade den mogna siden med en
filthack och dérefter troskade det hackade mate-
rialet i ett stationirt troskverk eller eventuellt i
ett efter hacken kopplat specialverk. Metoden
innebar ju niirmast en utveckling av den tidigare
namnda direktirgskningen och den led av bl. a.
samma svaghet. Man kunde visserligen fi hal-
men samlad om man var beredd alt Kosta pé sig
det stora transportarbetet men den var pa grund
av sin nagot fér hoga vattenhalt i regel inte lag-
ringsduglig. Dirjamte hade man en del bekym-
mer med skador pd kitrnorna genom hackningen.
Metoden stod sig ej i konkurrens med skorde-
tréskningen.

P4 senare tid har hackelsemetoden, med en
visentlig dndring, tagits upp av AB Kockums
Construction och latit mycket, kanske alltfor
mycket tala om sig. Man har byggt en forsoksan-
liiggning vid Hogesta i Skane. Den hackade gri-
dan skall hér transporteras till en fast anliggning
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och didr matas in i en stor roterande hoglempera-
turtork av i stort sett samma typ som forekom-
mer vid en del anliggningar for gronmassetork-
ning. Efter torkning skall materialet troskas far-
digt i den mén detta ej skett i hacken samt diirel-
ter sorteras upp i tre fraktioner: halm, en s. k.
lattfraktion dvs. agnar och boss m. m. samt slut-
ligen kitrna. Halm och [lattfraktion riiknar man
med all anviinda [or foderframstillning. kanske
som brinsle, kanske som riavara for nagon indu-
striell produktion.

Anldggningen pa Hogesta har under sin tvairi-
ga tillvaro finnu inte varit i verklig drift, endast i
korta forsOkskérningar. Flera tekniska problem
Aterstir att 10sa. Det allvarligaste torde vara just
siilva torkningen. Hir géller det ju att ta hand
om ell sammansatt material dir de i varje enskill
tillfille ingfende fraktionerna har inbordes olika
egenskaper och olika ingingsvattenhalt. Dessa
skall sedan limna torken med inbordes olika
slutvattenhalt och dé ha torkats pa sidant satt att
kvaliteten, t.ex. bakningsduglighet eller smalt-
barhet, inte har skadats. Detta har inte lyckats
och man kan ifragasitta om det Overhuvud ir
majligt med den valda torkningsmetoden. Sanno-
likt méste man vilja en annan, mera komplicerad
utrustning. Tekniska problem kan i regel losas.,
men ingalunda alltid utan inverkan pé anligg-
nings- och driftkostnader, dvs. pd de ekono-
miska fGrutsittningara.

En annan friga, bland ménga, ar i vilken om-
fattning det kan finnas ekonomiskt utnytijnings-
bara marknader for dessa méngder av skrym-
mande, ph relativt dvrbar viig artificiellt torkad
halm etc. Nigon generellt anvindbar konkurrent

Skaps- 0. Lanthr-akad. Tidskr. 118 (1979)

till skirdetréskning blir denna metod troligen in-
le.

Vi skall sjilvfallet vara tacksamma f6r alla
intressanta uppslag till ny utveckling och del
méste vara riktigt att, inom en rimlig ram, an-
viinda forhéllandevis betydande ekonomiska re-
surser {or att prova sidana uppslag. Man gor
emellertid avseviird skada om man redan innan
ens de centrala tekniska problemen fatt sin 16s-
ning piskar upp stora forvantningar, delvis
grundade pé helt orealistiska antaganden. Mark-
nadsforarna méaste hallas i bakgrunden till dess
konstruktorer och sakligt arbetande férsdksmiin
har gjort siti.

Det finns tinkbara bargningsmetoder av hell
annal slag. Ett exempel. och ett verkligt intres-
sant sddant utgdr den nu pa sina hill livligt disku-
terade helsiidesensileringen, en direkt konkur-
rent till skordetroskning av fodersidd. En diskus-
sion av sidana metoder, hur intressanta de &n dr,
faller emellertid utanfér ramen t6r denna fram-
stéllning.

Pa ménga hall i virlden arbetar skarpa och
skapande hjirnor med problemen att utveckla
skérdetroskningen till nigonting biittre liksom
med atl finna helt nya skordemetoder. For oss
giller det dels att bedriva egen utvecklingsverk-
samhet, dels, och kanske framfor allt, att genom
studier direkt pa plats ute i andra linder f6rsoka i
tid f kiinnedom om vad som sker och sedan hir
hemma prova vad nya uppslag kan ha for virde.
Endast pa sh sitt kan vi hilla oss rustade att
dven i framtiden méta stindigt hard konkurrens
och undgi att bli utslagna.
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